I Uber 30 Jahre Kooperation
TONFUNK Ermsleben
1959-1990

Die 1958 gegriindete Produktionsgenossenschaft des Handwerks
(PGH) TONFUNK Ermsleben begann 1959 mit der Lohnfertigung flr
das Fernsehgeratewerk Staf3furt (damals Stern-Radio) und zwar mit
dem ZF-/Tontell fiir das erste in Stal3furt gefertigte Fe  rnsehgerat
Jris®, sowiel961 mit der selbstandigen (P1-) Serienproduktion, der
Montage des UKW-Einbaugerates flur den Fernsehempfanger
,otalfurt 53 TG 101, TS 101 und ST 101 Clarissa“. Die dazu
notwendigen Abgleich- und Endprifgerate einschliel3lich der 6-
Frequenzen-Quarzgenerator-Zentrale, die in gleicher Ausfihrung auch
in der Wareneingangskontrolle des FSGW eingesetzt wurden, wurden
in der PGH TONFUNK entwickelt und gebaut.
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Spater wurde nicht nur die Montage Ubernommen, sondern auch die
Fertigung der Einzelteile der Baugruppen selbst durchgefihrt, wie
1964 bei der Fertigung der Zeilentrafos einschliel3lich Stanz- und
Wickelarbeiten.

Daf'L'lr wurde eine grol3e Wickelei fur die
| Grundwickel und Hochspannungswickel
aufgebaut

Wahrend anfanglich die
Hochspannungsspulen
als Einzelwickel gefertigt
wurden,

o - AN i e - B
ermoglichte das FSGW schliefilich die
Rationalisierung mit Hilfe des Imports eines
8-fach-Wickelautomats der schweizer Fa.
Micafil fir die Hochspannungsspulen.

Auch komplizierte
Vorrichtungen, wie
die zum Umspritzen
der Hochspannungs-
wickel mit Chlor-
naphtalin-Wachs,
& wurden im eigenen

| Werkzeug- und
Vorrichtungsbau
angefertigt.




Fur das Fernsehgerat ,Stella“ folgte ab 1970 die Serienfertigung der
Bedienteile. Auch hierftr wurden die Prufgeréate fur Abgleich und
Endkontrolle sowie Wareneingangskontrolle des FSGW im eigenen
Prafmittelbau entwickelt und gebaut, ‘

i oAl ’;.I .y ..-r?‘a.s -
ebenso wie alle Werkzeuge, Vorrichtungen, Fertigungsmittel sowie die
Prifgerate fur die ab 1972 folgende Serienfertigung der

Impulsleiterplatten flr die neuen Fernsehgerate -Serien.

Anfanglich fand die Produktion am Anger noch im ,Alten Schiitzenhaus
(spater Werkzeug- und Vorrichtungsbau) sowie in einer Baracke statt.



1972 wurde die PGH TONFUNK enteignet und in einen
Volkseigenen Betrieb umgewandelt, dem Bezirkswirtschaftsrat
Halle unterstellt.

Von nun an waren solche Verpflichtungen angesagt.

Unser Betrieb ist
gutvorangekommen

Als speziallsiertey Zillieferbeirieb
kampletber slekiranizcher Brugrup-
pen fiir Fermseh- und Rundfunkemg-
fiinger trikgt der VEB Tonfunk Erms-
leben esine hohe YWeranbworiong bed
der Erfilllung der vom VIIL Partel-
tag der SED gestelilen Hauplaus-
E’HM|

Nachdem wir den Plan 1973 mit
grofon  Schwierigheiten, aber mit
noch Eroberen Anstrenpungen Ures-
rer Beirlebsangehbrigen, besonders
unserer Franen, mit 1008 Prozent ar-
fillen konnten, begann das Jahr 1974
gewlssormalien mit elnem Pauken-
[l 1 FTLR

Schan In der Plandiskaselon i
vergangenen Jahr, In der elne um
B85 Prozent hihere Aulgabe als 1973
diakutiert wurde, zelchnets sich die
pralfe Bereilschafl aller Betviabs-
tella m=ur Renlisierong dieses an-
spruchsvollen Planes ab. So konn-
tan wir zunlichst olnmal die Plan.
auflage pegeniiber der Plansufgabe
um 3T Prozant erhihen, um damit
einer Forderung unsercs Haupdab-
nehmers, des VEB Fernsehgeriite-
work BtalMurt, gerecht zu werden.
Mas war méplieh duarel sine sakfe
Bllanzlerung des  Arbeitszeitfonds,
des Wirksamwerdens vobn Rationall-
slerungsmalnohmen und wvor allem
durch die Aufschliigselung der Plamn-
aufgaben his in die Brigaden.

Aul Grumnd des Produktionsargeb-
rligses dor Monate Januar und Fee
bruar, das sine Planerfflung von
163,1 Proeent auswies, and der kol-

lektiv-sehdplesischen Fline zur wel-
teren Stelgerung der Arbesltspooduk-
tivitdt haben wir una im Gegenplan
zu piner Uberbietung der staatlichen
Flanauflages um 154 Progent wvers
pliichtat,

Doch nlicht allein in der uomitial-
buren Produktion kinnen wir suf
niennensweris Eclolge vervweisess —
auch auf gessllschafifichem Geblet
slndd wir ein gutes Stikck varange-
Kortiren, :

Mit wier Pro-dukHonshitpaadan wnay-
den Brigpdeprogramms zum Kampl
urm den Titel Kollektiv dar sozinli-
gtischen Arbeit" abgeschlossen, wei-
tere Programme sind in Vorberei-
tung. In diesem Jahr - wollen wire
eratmals mit den Schulen der sozine-
Hatischen Arbeil beginnen, Drzw gibt
&8 konkrete Verpflichtungen in den
Brigadepro@rammer

Der 1% Februar, dec vosm Wallge-
werkeschafishund sum- Aktionstag der
intarnationalen Gewerkechallsb=wre-
pung eriglirt wurde, gestaltete sch
zu @lnem groden Ecfolg im Zeichen
det Bolidaritit. mit den Werlktiitigen
Chilegs. Won allen Gewerkachalis-
gruppen gingen der BGL Pratestve-
polutlanen zw. Einse Spendensamins
lung eregab den Gesamibelrag von
908 Mark. Dariber hinawss spondeten
die Botrichsongehérigen 1 Prozent
jhrer Jahresendprimie filr dag Sa=
lidprititskkonto.

fierhard Schiflaer,
BGL-Vorslizender

Ab 1.1.1974 wurde der VEB TONFUNK schlief3lich als

zentralgeleiteter Betrieb der VVB Rundfunk und Fernsehen

Radeberg angegliedert.
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Der VEB TONFUNK wurde nun als Bestandteil des
Farbfernsehprogramms des FSGW Stal3furt  mit der Fertigung der
Steck-Module und anderer Leiterplattenbaugruppen beauftragt und es
wurden zur Rationalisierung der Fertigung einige Investitionen
genehmigt.

Unter anderem konnte der Betrieb den Werkzeug- und Vorrichtungsbau
modernisieren sowie 1978/1979 eine neue Produktionshalle und ein
Mehrzweckgeb&aude fur die Entwicklung, Technologie u nd den
Prifmittelbau  bauen.

Mit der Griindung des Kombinats Rundfunk und Fernsehen Stal3furt
1979 wird der VEB Tonfunk Mitglied des Kombinats.
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Mehrzweckgebéaude Neue Produktionshalle 880 m?2



In der neuen Produktionshalle konnten die Besttickungsbander flr
die transistorisierten Modul-Baugruppen der 3.GK, i nsbesondere
der Video-LP, mit dem zugehdrigen Priffeld  nun optimal
eingerichtet werden, so dass deren Fertigung ftir 500 000
Farbfernsehgerate pro Jahr erheblich rationalisiert werden konnte.
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Zur Qualitatssicherung wurde im FSGW eine Temperaturwechsel-
Behandlung der Chassis-LP in stationaren Kahl- und Warme-
schranken ( 2x Kalt/Heil3-Wechsel) angeordnet, um bei der
Endkontrolle unsichere Bauelemente zu erfassen.

Im VEB TONFUNK wurde dazu eine Einrichtung entwickelt und 1982
in Betrieb genommen, die einen Durchlauf der Leiterplatten

durch 4 Kammern mit 5C/ 70C /5T / 70°C bei op timaler
Temperaturwechsel-Geschwindigkeit ermoglichte.




1977 wurde vom Ministerium flr Elektrotechnik/Elektronik eine
Arbeitsgruppe der DDR zusammen mit der Sowjetunion gegrindet,
die den wissenschatftlich-technischen Fortschritt beim Bau von
Farbfernsehgeraten, insbesondere den Bau von Bestlickungs-
automaten zur Automatisierung der Leiterplattenbestiickung und pru-
fung, vorantreiben sollte. Der Leiter Entwicklung, Automatisierung und
Praftechnik, Koll. Hiller, wurde in diese Arbeitsgruppe berufen und
nahm an mehreren Treffen in Moskau und Dresden teil, die
Zusammenarbeit litt aber an den zu umstandlichen und langfristigen
Genehmigungsverfahren der beteiligten sowjetischen Ministerien, z.B.
allein um geltende Standards abzustimmen, so dass die Arbeitsgruppe
wieder aufgeldst wurde. Die Besichtigung des Farbfernsehgerate-
werkes in Moskau zeigte den erheblichen technologischen Ruckstand
gegenuber dem FSGW.

Nach einem Schlaganfall 1981 und monatelanger Pause lief3 sich Koll
Hiller eine Leitungsebene niedriger als Leiter Entwicklung,
Automatisierung und Priftechnik einsetzen, Techn. Direktor wurde
Koll. Dipl-.Ing. Linde, vorher Technologe im Betrieb.

In Zusammenarbeit mit dem VEB Mel3elektronik Dresden konnte der
VEB Tonfunk den ersten rechnergesteuerten Leiterplatten-
Prufautomaten LPA 101 fir Analogschaltungen der DDR zur
Schaltungskontrolle der Video-Leiterplatten in Betrieb nehmen und die
Industrieerprobung durchftihren.

Hierzu wurden zur PrUfIing-Kotierung im VEB TONFUNK noch
Vakuum-Adapter entwickelt und gebaut.

Ab 1.1.1984 wurde dem VEB TONFUNK Ermsleben der Betriebsteil
Querfurt (vorher dem VEB ELMET Hettstedt zugehdrig) unter Leitung
des Betriebsteildirektors Giinter Enke angegliedert. Der Betrieb fertigte
ebenfalls bereits seit Jahren Baugruppen fir das FSGW Stal3furt.
Dadurch stieg die Anzahl der Betriebsangehorigen von 239 auf 440.



Da in den RGW-Staaten noch keine Leiterplatten-Bestlickungs-
automaten hergestellt wurden, stellten FSGW Stal3furt und VEB
TONFUNK etwa seit 1980 jahrlich Antrage zum Import von
Leiterplatten-Bestlickungsautomaten aus dem NSW . Schlief3lich
wurden die ersten1987 im FSGW eingesetzt. Die automatische
Bestlickung der noch Ublichen Bauelemente mit Anschluf3drahten
(sogenannte durchgesteckte Bauelemente) bereitete aber Probleme.
Der VEB TONFUNK favorisierte demgegeniber die Einfi  hrung der
in den westlichen Industriestaaten inzwischen zum Standard werdenden
SMD-Technik (Surface Mounted Devices = Oberflachen-montierte
Bauelemente), zumal die DDR-Bauelemente-Industrie bereits grol3e
Mengen SMD-Widerstande, -Kondensatoren und Transistoren in das
NSW exportierte. Diese Technologie ermoglichte neben der besseren
automatischen Bestlickbarkeit eine enorme Verkleinerung der
Leiterplatten.
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Der VEB Tonfunk erhielt daher im Juli 1986 von der Kombinatsleitung
den Entwicklungsauftrag ,,Umkonstruktion, Musterbau und
Produktionsvorbereitung von Leiterplatten-Baugruppe n fur FFSE
der 3.GK zur automatischen Bestlickung mit SMD-Bauel = ementen®.
Das Thema umfal3te die Umkonstruktion und Produktionsvorbereitung
von 5 Baugruppen : Sy-Lp, VK-Lp, Vi-Lp, Sp8-Lp, IR-Empfanger und
EDA-Lp.

Abs e hluBbericht

FuE-Thema: " Umkenstruktion, Musterbau und Produktionsbor-
bereitung von Leiterplatten-Baugruppen fir
FFSE der 3. GK zur automatjischen Bestilckung
mit SMD-Bauelementen”

Themen=Nr.: 010 - 0886

Verantwortungsebene: WO

Leitee des Betriebes: Dipl.-Ing. Wolfgang Poltermann

Leiter der FuE-Stelle: Obering. Manfred Hiller

Themenverantwortlicher: Ing. Jérg Becker

Beginn der Bearbelitung: 07/86

Abschlu der Bearbeitung: 03/88

Ermsleben, den 23. 3. 88 ///
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oltermann

' Betriebadirektor

Verteiler: L, T, W, K, F, @, P/BPO, B, TV, TF, TA, FL, TVF,
‘ TVB, TFK, TFA, TFKG, BGL
3x BT Querfurt
KRF/T, KRF/E, FSG/EV, FSG/TV

Das Thema wurde positivim Méarz 1988 mit der Verteidigung vor der
Kombinatsleitung abgeschlossen.

Inzwischen wurde Dipl.Ing. Poltermann, ehemals Betriebsmittel-
Konstrukteur und dann Produktionsdirektor im Betrieb, Betriebsdirektor.

Zur Lieferung und Weiterentwicklung der SMD-Bauelemente engagierte
sich der VEB TONFUNK auch stark in den Gremien der Bauelemente-
Industrie, um den Serienanlauf sicherzustellen.



Fur das Thema erhielt der VEB TONFUNK zur Erprobung und
Anfertigung der Fertigunsmuster im Januar 1987 einen kleinen SMD-
Bestlickungsautomaten MPS 111 der englischen Fa. Dynapert.

Insbesondere mulfite die Handhabung
- sowie das Aufkleben der

} Bauelemente auf die Leiterseite, das
thermische Aushéarten des
Spezialklebers und das gemeinsame
Schwallléten mit durchgesteckten

BE erprobt werden.

Beispiel fir die Umkonstruktion der Baugruppen:
Sy-Lp
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nach Umkonstruktion auf SMD-Technologie

Hier konnte der Vorteil der moglichen Flacheneinsparung voll nutzbar
gemacht werden, was z.B. bei der VK- und Vi-Lp wegen grol3erer
Bauelemente nicht moglich war.



Zur Absicherung der Grol3serienproduktion erhielt der VEB TONFUNK
nach Abschlul3 des Emtwicklungsvorhabens 03/1988 die
Genehmigung zum NSW-Import eines SMD-Hochleistungs-
Bestlickungsautomaten MPS 2500 einschliel3lich dem erforderlichen
Durchlaufofen zum Ausharten des Chipklebers.

Da die Fa. Dynapert aber erst zum 20.12.1988 liefern konnte und
damit erst ein Produktionsanlauf im 1.Quartal 1989 moglich war, wurde
zwischenzeitlich im Juni 1988 noch je ein SMD-Bestlickungsautomat
MPS 525 mittlerer Leistung fir den VEB TONFUNK und das FSGW
importiert, auf dem ab 08/88 die Nullserien und die neue Sy-Lp-Serie
gefertigt wurde.
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Zur Absicherung der SMD-Baugruppen-Produktion fir j ahrlich ca.
500 000 Farbfernsehgerate der 4.GK erhielt der VEB  TONFUNK
Ermsleben sowie sein Betriebsteil Querfurt 1989 ein e zweite
Hochleistungs-Bestiickungslinie mit MPS 2500. Damit wurde der
VEB TONFUNK mit weit Gber 100 Millionen SMD-Bauelem enten pro
Jahr der gro3te SMD-Anwender der DDR .

Da aber auf der Video-LP in den 3 Farbendstufen 3 x 3 Widerstande
hoherer Leistung nicht durch SMD-Widerstande ersetzt werden
konnten, entwickelte der VEB TONFUNK fir diese 3 Widerstands -
GrolRen ab 1984 einen eigenen speziellen Bestiickungsautomat flr
durchgesteckte Widerstande, der ohne x/y-Steuerung auskam, weil
vereinbarungsgemal bei der Umkonstruktion auf SMT beim Leiter-
platten-Layout die 3 zusammengehdorigen Widerstande einer Grol3e in
gleicher H6he mit einheitlichem Abstand von 35 mm angeordnet
worden sind, so dass diese mit 3 feststehenden Bestlickungskopfen bei
35 mm-Vorschub-schritten der Leiterplatte bestlickt werden konnten.
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So konnte im Verlauf der Jahre durch Rationalisierung und die
gesamtbetriebliche Rekonstruktion eine enorme Steigerung der
Arbeitsproduktivitat erreicht werden, wodurch der Betrieb mehrfach
ausgezeichnet wurde, wie z.B. 1978 mit der Verleihung der
Wanderfahne des Ministerrates der DDR und desBundesvorstandes
des FDGB.
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Nach der Wende 1989 ging jedoch der Absatz der Stal3furter
Farbfernsehgerate stark zurtick, so dass das FSGW die Vertrage

mit TONFUNK aufkindigte.

Der VEB TONFUNK wurde 1991 reprivatisiert und in eine  GmbH
umgewandelt. Auf Grund der modernen technischen Ausstattung
bestanden gute Voraussetzungen fur den Start in die Marktwirtschaft
und es wurden bald Lohnbestiuckungsvertrage mit Betrieben in den
alten Bundeslandern, z.B. der Fa. Blaupunkt, abgeschlossen, die das
Uberleben sicherten.

Fur einige Auftrage mul3te die Technologie der Reflow-Lo6ttechnik
eingefuhrt werden sowie hohere Qualitats-Standards erreicht werden,
wie z.B. fur die Fa.Blaupunkt (BOSCH-Standards). Seitdem hat

die GmbH TONFUNK eine enorme, erfolgreiche Entwicklung
durchgemacht (siehe http://www.tonfunk.de/, http://www.vtg.de/ ).

Oberingenieur Manfred Hiller
( manfr.hiller@primacom.net )




